
付近見取図・全体配置図

広 島 市 環 境 局

図番 工事名 図面名称・縮尺 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類
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南吉島２丁目太平洋セメント

(中区南吉島一丁目)

広島市中工場
修理場所：中工場

付近見取図

18.8

中工場ポンプ修理７－１ ７年７月 環境施設部中工場 令和７年度

修理場所：地下１階



広 島 市 環 境 局

図番 図面名称・縮尺 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類修理名
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修理対象：№１・２ごみピット消火ポンプ

令和７年度令和７年７月 環境施設部中工場Ｂ１Ｆ平面図

修理対象：№１・２排気復水ポンプ

７－２

修理対象：№２・予備１,２減湿液循環ポンプ

修理対象：№２加圧給水ポンプ

修理対象：№１ブロー水排水ポンプ



広 島 市 環 境 局

図番 工事名 図面名称・縮尺 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類

中工場ポンプ修理
S=1/not

３．機器の組立て、芯出し、試運転調整を行う。

１．機器を分解整備し、内部点検を行う。

減湿液循環ポンプ外形図
減湿液循環ポンプ構造図

（修理内容）　　

：　取替部品及び修理内容を示す。

S=1/not減湿液循環ポンプ構造図

＜減湿液循環ポンプ　仕様＞

型　式　：　UEN-1560

製造者　：　㈱横田製作所

摘　要　：　吸込側　150A　吐出側　100A

210ｔ/h  0.69MPa  

（電動機）　型　式　：　

製造者　：　三菱電機

SF-TH 三相誘導電動機

全閉外扇形

摘　要　：　75Kw 440V 4P

S=1/not減湿液循環ポンプ外形図

製番　予備№１　9121002002

予備№２　9121002004

５．補修塗装を行う。

※　部品数量は１台分を示す。

定を行う。
４．整備前後の電流値、振動値、温度及び絶縁測

潤滑油 2.5Ｌ タービン油　４６ 本市支給品

２．図示する消耗部品等を取替える。（オイル交換含む）

YST130N

パッキン　外側ゴム内側テフロン　150A　 パッキン　外側ゴム内側テフロン　100A　

カップリングゴム、ボルト　×８

電動機軸受　負荷側NU218CM×1　反負荷側6217ZZCM×1

№２，予備減湿液循環ポンプ修理　　　３台

環境施設部中工場　７年７月 令和７年度７－３



広 島 市 環 境 局

図番 工事名 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類

中工場ポンプ修理
S=1/not

図面名称・縮尺

ブロー水排水ポンプ分解構造図 環境施設部中工場７年７月 令和７年度

カップリング × 1

モーターベアリング6207ZZ×１

モーターベアリング6308ZZ×１

S=1/notブロー水排水ポンプ外形図
※上記数量は１台分を示す。

ブロー水排水ポンプ外形図

（数量は１台分）S=1/notブロー水排水ポンプ分解構造図

：　取替部品を示す。

（修理内容）　　

ブロー水排水ポンプ修理　１台（№１）
１．機器を分解整備し、内部点検を行う。
２．図示する消耗部品を取替える。
３．機器の組立て、芯出し、試運転調整を行う。
４．整備前後の振動、温度測定を行う。
５．補修塗装を行う。

ベアリングカバーパッキン４９０Ｃ 1

490C

※　一覧表中の数量は１台分を示す。

７－４



広 島 市 環 境 局

工事名 図面名称・縮尺 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類

中工場ポンプ修理
S=1/not

３．機器の組立て、芯出し、試運転調整を行う。

４．整備前後の振動、温度測定を行う。

５．補修塗装を行う。

２．図示する消耗部品を取替える。

※　右の一覧表中の数量は１台分を示す。

：　取替部品を示す。

（修理内容）　　

環境施設部中工場７年７月 令和７年度７－５ 加圧給水ポンプ分解構造図
加圧給水ポンプ外形図

１．機器を分解整備し、内部点検を行う。

生活用水加圧給水ポンプ修理　１台（№２）

ｶｯﾌﾟﾘﾝｸﾞｺﾞﾑ･ﾎﾞﾙﾄ･ﾅｯﾄ ×６

図番

S=1/not （数量は１台分）加圧給水ポンプ分解構造図

S=1/not ※上記数量は１台分を示す。加圧給水ポンプ外形図

×１

×１



排気復水ポンプ組立外形図
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039-3 キー S50C
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 001
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1
1
1
1
1
1

部 品 名番 号 材 料 数量 備 考

1
1
1

1

SUS403

1
1
1
1
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8
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12

P#6501L 5 45×65×10
ｵｲﾙｼｰﾄ 2 90×110×0.2
V#6500AC 32×39×1
V#6500 225×275×1

軸受カバー
軸受カバー

FC200
FC200

1支柱 SS400 095

107-2 ケースウエアリング FCD400 1
ケースウエアリング FCD400 1107-1

ポ ン プ 仕 様 電 動 機 仕 様
排気復水ポンプ名称

台数
記号
ﾒｰｶｰ

2
№1, №2
㈱荏原製作所

吐出量
全揚程
回転数
軸受

145t/h
0.4MPa
3540
6308×2

型番 100×80IFWM1614 備考

出力
極数
相

電圧
軸受

30kW
2
三相
440V
6310ZZ,6312ZZC3

水切リング

・・・取替部品（リスト中数量は１台分）

（※数量は１台分）

093 SCS14

羽根車
主軸（穴付ボルトSUS316共） SUS304(主軸)

排気復水ポンプ内部品リスト

修理内容

排気復水ポンプ整備・・２台
ポンプ及び電動機の分解整備を行い、図示する部品を取り替える。

補修塗装を行う。
整備前後の振動、温度測定を行う。

機器の組み立て、芯出し、オイル交換[0.58ﾘｯﾄﾙ/台](潤滑油支給）、試運転調整を行う。

(SS/NBR)

広 島 市 環 境 局

図番 工事名 図面名称・縮尺 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類

中工場ポンプ修理
S=1/not

排気復水ポンプ外形図
排気復水ポンプ構造図７－６ ７年７月 環境施設部中工場 令和７年度
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図番 工事名 設計 場長 次長 設計 大 中 小 地域 施設 種類

中工場ポンプ修理
S=1/not

図面名称・縮尺

環境施設部中工場７年７月 令和７年度

S=1/not

：　取替部品を示す。

1

（数量は１台分）S=1/not

１．機器を分解整備し、内部点検を行う。

４．整備前後の振動、温度測定を行う。
５．補修塗装を行う。

※　一覧表中の数量は１台分を示す。

31-2

（修理内容）　　

ごみピット消火ポンプ修理　２台（№１・２）

カップリングボルト・ナット・ゴム×８

モーターベアリング6312ZZC3×２

※上記数量は１台分を示す。

ごみピット消火ポンプ外形図
ごみピット消火ポンプ分解構造図

７－７

六角穴付ボルト １

ごみピット消火ポンプ外形図
ごみピット消火ポンプ分解構造図

３．機器の組立て、芯出し、試運転調整を行う。
２．図示する消耗部品を取替える。（オイル交換含む）


