
仕 様 書 

 

 

１  業 務 名  安佐南工場焼却施設クレーン点検整備業務 

 

２  業務場所  安佐南区伴北四丁目 

 

３ 委託期間  契約締結の日から令和８年１１月２７日まで 

 

４  業務概要 

  本業務は、安佐南工場焼却施設のクレーンの性能検査合格に必要な点検整備を行うとともに、機能

低下を防止し性能の維持を図るための点検整備を行うものである。 

 

５  業務対象設備  本業務の対象設備は、別表１に掲げる設備とする。 

 

６  業務内容. 

（１）本業務は、労働安全衛生法第４５条第３項の規定にある検査項目、検査方法及び判断基準に基づ

いた別表２のクレーン年次点検表に掲げる事項、別表３の市支給品リストに記載した部品取替整備

及び清掃を実施するものとする。点検整備の実施期間は本市係員と協議の上決定すること。なお、

後述の性能検査受検対象クレーンについては別紙１記載の検査期限を考慮し本市係員と協議の上

決定すること。また灰クレーンについては９月に予定されている全休炉期間中とする。 

（２）点検整備に必要なテストウェイトは、受注者が準備するか、安佐南工場に保管しているテストウ

ェイトを使用することとする。ただし、安佐南工場に保管しているテストウェイトを使用する場合、

テストウェイトの移動は受注者が行うものとする。 

（３）点検整備後には、試運転確認を行うものとする。 

（４）ごみクレーン（２基）、灰クレーン（１基）、№２ごみ投入ホッパステージマシンハッチ用チェ

ーンブロック（１基）について、労働安全衛生法第４１条第２項に定める性能検査に合格しなけれ

ばならない。また、発電機室用天井走行クレーン（１基）、排水処理設備用チェーンブロック

（１基）、工作室・資材倉庫用チェーンブロック（１基）について、クレーン等安全規則に定める

年次点検を行うものとする。 

（５）本業務終了後、異常等が発見された場合には、本市と受注者との協議の上、必要な処置を施さな

ければならない。 

（６）本業務で発生した有価物は自由処分とする。 

 

７  業務実施に当たっての留意事項 

（１）業務の実施に当たっては、本市と事前に協議して業務の日時、作業方法等を定めるものとする。 

（２）本業務を行うにあたっては、玉掛け作業技能講習修了者を従事させ、性能検査時には立会するこ

と。 

（３）受注者は、クレーン等安全規則その他関係法令を遵守し、従業員の安全及び衛生管理に努めなけ

ればならない。 

（４）作業中は、安全対策を十分行い、作業上必要な保護具を着用しなければならない。 

 

８  報告事項等 

（１）受注者は、あらかじめ本市に対し、現場責任者及び従業員の氏名等を報告するとともに、前項（２）

の規定に基づく資格等を証する書類の写しを提出し、承認を得なければならない。現場責任者及び

従業員に変更があったときも、また同様とする。 

（２）受注者は、契約締結後速やかに、委託業務実施計画書を提出し、本市の承認を受けるも

のとする。 

（３）受注者は業務完了後直ちに委託業務実施報告書及び点検報告書を提出するものとする。 

（４）受注者は、業務完了後速やかに業務写真を１部提出するものとする。 

 

 

 



９  費用の負担等 

    業務を行うために要する費用のうち次に掲げるものは、本市において負担する。ただし、受注者は

その使用に当たっては、極力効率的に使用するよう努めること。 

（１）電気料及び水道料 

 

１０  その他 

この仕様書に疑義があるとき、または定めのない事項については、本市・受注者協議して定めるも

のとする。 



別表 １

業 務 対 象 設 備

【業務内容 ： 点検整備・法定検査立会 　（※テストウエイト有）】　検査期限：令和８年１０月１８日 【業務内容 ： 点検整備・法定検査立会 　※テストウエイト無】　検査期限：令和８年１０月１８日

速度

容量 極数

(kw） (Ｐ)

1.0 132 4 連続 1 ディスク形電磁

開 9.0sec

閉 13.5sec

0.67 2.2 4 連続 2 内蔵ディスク形電磁

1.0 11 4 連続 2 内蔵ディスク形電磁

【業務内容 ： 点検整備・法定検査立会 　（※テストウエイト有）】　検査期限：令和８年１０月１８日

速度

容量 極数

(kw） (Ｐ)

0.5 30 4 連続 1 ディスク形電磁

開 6.5sec

閉 10.5sec

1.0 2.2 4 連続 2 内蔵ディスク形電磁

安 全 装 置

巻

上

／

微

速

過巻・過戻防止用リミットスイッチ

ＡＣ　４４０Ｖ　　３相　　６０Ｈｚ

制 動 装 置 電磁ブレーキおよびメカニカルブレーキ

全閉防雨形

潤 滑 方 式

ブレーキ
m/s

バ ケ ッ ト 油圧開閉式ポリップ形

２基

連続 －

横 行

バ ケ ッ ト 4 1

楊 程

台 数

Ｎｏ．２ごみ投入ホッパステージマシンハッチ用チェーンブロック

ＡＣ　３ｐｈ　２１０V　６０HZ

４．８ｔ

２２．５ｍ

０．０５１７　m／ｓ

１基

制御回路　ＡＣ　１ｐｈ　２４V　６０Hz

定 格 荷 重

操 作 電 圧

容 量

ＪＸ日鉱日石エネルギー　ＣＦ－３０相当

バ ケ ッ ト

容 量

18.5

１８．９ｍ

１．５ｍ３

走 行

切取１８ｍ３

形 式

台数定格

ワ イ ヤ ー ロ ー プ

ＡＣ　４４０Ｖ　　３相　　６０Ｈｚ

巻 上

走 行

電 源

電 源

１基

1

機 器 ごみクレーン

定 格 荷 重 ６．３ｔ

吊 上 荷 重 １１．０ｔ

製 作 年 月

形 式 油圧開閉式バケット付天井走行クレーン

台 数

２０１１年１２月

巻 上

機 器

製 作 年 月

ク レ ー ン ス パ ン ２３．９ｍ

２８．９ｍ

ＪＩＳ Ｇ ３５２５　６×Ｆｉ（２９）裸Ｂ種φ１８　Ｓヨリ２本　Ｚヨリ２本　４本吊

電動機

バ ケ ッ ト 自 重

ＪＩＳ Ｇ ３５２５　６×Ｆｉ（２９）裸Ｂ種φ１６　Ｓヨリ１本　Ｚヨリ１本　２本吊

電動機

ブレーキ

楊 程

ワ イ ヤ ー ロ ー プ

バ ケ ッ ト 連続4

ク レ ー ン ス パ ン

バ ケ ッ ト 自 重

台 数

灰クレーン

２０１１年９月

搭乗式バケット付天井走行クレーン

定 格 荷 重

吊 上 荷 重

４．７ｔ

２．２ｔ

m/s 定格 台数

１．９ｍ

２．１ｔ

４．３ｔ

－

油圧開閉式クラムシェル形

7.5

絶 縁 階 級

出 力 ６ ０ Hz

４０％ED

B種

電 源

機 器

速 度 ６ ０ Hz

モ

ー

タ

ー

楊 程

負 荷 時 間 率

横

行

速 度 ６ ０ Hz ０．４００m/ｓ

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz ２×０．４ｋＷ－４Ｐ

保 護 形 式 全閉防雨形

潤 滑 方 式 日本グリース　ニグタイトＭ　Ｎo.2相当

ロ ー ド チ ェ ー ン φ１１．２（１１．２ｍｍ×３４．３ｍｍ）

巻 上 機 の 等 級 Ｍ４

形 式 ＭＨＬＥ５０５０

３．０ｋＷ　４Ｐ

定 格 時 間 ３０min

保 護 形 式

制 動 装 置 プルロータ式ブレーキ

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 E種



別表 １

業 務 対 象 設 備

【業務内容 ： 点検整備・年次点検 　※テストウエイト無】 【業務内容 ： 点検整備・年次点検 　※テストウエイト無】
機 器 排水処理設備用チェーンブロック
台 数 １基

形 式 ＭＨＬＥ５０１０

定 格 荷 重 1ｔ 定 格 荷 重 1ｔ

楊 程 ９ｍ

電 源 ＡＣ　３ｐｈ　２１０V　６０HZ

楊 程 ４ｍ

定 格 時 間 ３０min

操 作 電 圧 制御回路　ＡＣ　１ｐｈ　２４V　６０Hz

巻

上

／

微

速

速 度 ６ ０ Hz ０．１２２　m／ｓ

保 護 形 式 全閉防雨形

潤 滑 方 式

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 B種

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz １．４ｋＷ　４Ｐ

ロ ー ド チ ェ ー ン φ７．１（７．１ｍｍ×２１．２ｍｍ）

巻 上 機 の 等 級 Ｍ４

ＪＸ日鉱日石エネルギー　ＣＦ－３０相当

安 全 装 置 過巻・過戻防止用リミットスイッチ

制 動 装 置 電磁ブレーキおよびメカニカルブレーキ

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 E種

横

行

速 度 ６ ０ Hz ０．４００m/ｓ

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz ０．２ｋＷ－４Ｐ

制 動 装 置 プルロータ式ブレーキ

横

行

速 度 ６ ０ Hz ０．４００m/ｓ

モ

ー

タ

ー保 護 形 式 全閉防雨形

潤 滑 方 式 日本グリース　ニグタイトＭ　Ｎo.2相当

機 器 工作室・資材倉庫用チェーンブロック
台 数 １基

形 式 ＭＨＬＥ５０１０

電 源 ＡＣ　３ｐｈ　２１０V　６０HZ

操 作 電 圧 制御回路　ＡＣ　１ｐｈ　２４V　６０Hz

巻

上

／

微

速

速 度 ６ ０ Hz ０．１２２　m／ｓ

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz １．４ｋＷ　４Ｐ

定 格 時 間 ３０min

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 B種

保 護 形 式 全閉防雨形

潤 滑 方 式 ＪＸ日鉱日石エネルギー　ＣＦ－３０相当

安 全 装 置 過巻・過戻防止用リミットスイッチ

制 動 装 置 電磁ブレーキおよびメカニカルブレーキ

ロ ー ド チ ェ ー ン φ７．１（７．１ｍｍ×２１．２ｍｍ）

巻 上 機 の 等 級 Ｍ４

出 力 ６ ０ Hz ０．２ｋＷ－４Ｐ

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 E種

保 護 形 式 全閉防雨形

潤 滑 方 式 日本グリース　ニグタイトＭ　Ｎo.2相当

制 動 装 置 プルロータ式ブレーキ



別表　１

業 務 対 象 設 備

【業務内容 ： 点検整備・法定検査立会 　※テストウエイト有】　検査期限：令和９年９月２０日

機 器 発電機室用天井走行クレーン

台 数 １基

形 式

製造者 東洋ホイスト㈱

ホイスト ＣＥＬ－１００ＴＤＳＳ

サドル ＳＤ－７５－４Ｊ

定 格 荷 重 １０ｔ

楊 程 １１．８７３ｍ

電 源 ＡＣ　４４０Ｖ　　６０Ｈｚ　３φ

操 作 電 圧 ＡＣ　１００Ｖ　６０Hz　１φ

巻

上

／

微

速

速 度 ６ ０ Hz ０．０６／０．０１２　m／ｓ

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz ７．５ｋＷ　６Ｐ

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 Ｆ種

潤 滑 方 式 ギヤ油（ＩＳＯ　ＶＧ１５０）

制 動 装 置 電磁ブレーキ

ワ イ ヤ ー ロ ー プ ６×３７　φ１６×４

巻 上 機 の 等 級 Ｃ

横

行

速 度 ６ ０ Hz ０．１６６m/ｓ

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz １．５ｋＷ　４Ｐ

負 荷 時 間 率 ２５％ED

絶 縁 階 級 E種

潤 滑 方 式 シャーシーグリース２号

制 動 装 置 内蔵ブレーキ

走

行

速 度 ６ ０ Hz ０．２０８m/ｓ

モ

ー

タ

ー

出 力 ６ ０ Hz １．５ｋＷ　４Ｐ　×２

制 動 装 置 内蔵ブレーキ

負 荷 時 間 率 ４０％ED

絶 縁 階 級 E種

潤 滑 方 式 ＪＩＳ Ｋ２２２０グリース２号



別表　2

【３－１】
点 検 項 目 点 検 項 目

取付ボルトの締付け ギャップの測定

アースブラシの磨耗 ライニングの異常磨耗、損傷

亀裂その他の損傷 取付ボルトの締付け

ボルト、ゴムリングの状態 亀裂その他の損傷

取付ボルトの締付け 取付ボルトの締付け

減速機の油漏れ オイルシールからの油漏れ

オイルの量、汚れ 本体の状態

取付ボルトの締付け フランジの磨耗

オイルシールからの油漏れ 踏面の磨耗

本体の状態 ストッパの変形、溶接部の亀裂

溶接部の亀裂 レールの異常磨耗、亀裂、変形

溝部の磨耗 レールの取付状態

ワイヤー押さえの状況 継ぎ目の状態

取付ボルトの締付け ギヤーの噛み合い状態

ギャップの測定 取付ボルトの締付け

キー、キー溝状態 走行電動機 取付ボルトの締付け

ライニングの磨耗、損傷 ギャップの測定

ディスクの磨耗 ライニングの異常磨耗、損傷

内部の汚れ ギヤー類 噛み合い状態

スリップリングの状態 軸受 本体の状態

カーボンブラシの磨耗 フランジの磨耗

クッション材の磨耗、変形 踏面の磨耗

チェーンの緩み ストッパの変形、溶接部の亀裂

内部ギヤーの噛み合い状態 レールの異常磨耗、亀裂、変形

カムの状態 レールの取付状態

ギヤーの噛み合い状態 継ぎ目の状態

取付ボルトの締付け ギヤーの噛み合い状態

横行装置 横行電動機 取付ボルトの締付け 取付ボルトの締付け

ドラム

走行車輪

走行レール

エンコーダ

カップリング カップリング

減速機 軸受

軸受
横行車輪

横行レール

点 検 箇 所 点 検 箇 所

巻上装置

巻上電動機

横行装置
（ごみ

クレーン
のみ）

横行ブレーキ

ごみ（№１、№２）・灰クレーン点検整備項目

クレーン年次点検表

巻上ブレーキ

エンコーダ

走行装置

エンコーダ

巻上リミット
スイッチ

ケーブル
リール

走行ブレーキ



別表　2

【３－２】
点 検 項 目 点 検 項 目

取付ボルトの締付け

ケーブルの外傷

開閉電動機 取付ボルトの締付け

亀裂、変形、異常

サドルバッファの固定 クッション材の磨耗、変形

取付ボルトの締付け

油漏れ

発錆、塗膜のはがれ 圧力設定の確認

構造部材の亀裂、損傷、 油漏れ

腐食、変形 油漏れ

発錆、塗膜のはがれ 錆

鋼管、ニップルの変形、損傷 フィルターの目詰まり

ニップル、継手からの油漏れ 変形、損傷

ポンプ グリースポンプの作動 継手類の緩み、損傷

分配弁 分配弁の作動 ホースの変形、亀裂

変形、異常(車輪含む) 作動油 作動油量

キャリー間チェーン 各軸部の給脂

ケーブル 外傷、結束状態 コンロッドの磨耗、損傷

ワイヤーロープの摩耗の測定 シェル部ピンの磨耗、損傷

油脂の塗布状態 シリンダーピンの磨耗、損傷

素線の断線 油漏れ

キンク 損傷

著しい形くずれ、腐食 フレーム、シェルの変形、亀裂

シャックルの磨耗 爪の変形、亀裂

リンクの磨耗 取付ボルトの締付け

傷、変形、亀裂

取付ボルトの締付け

変形、亀裂 各動作指令

リンクプレート用ピンの磨耗 復帰ばねの折損、腐食

リンクブロック用ピンの磨耗 表示板の損傷、汚れ

ﾊﾞﾗﾝｼﾝｸﾞﾌﾞﾛｯｸ用ピンの磨耗 コントローラーの損傷

点 検 箇 所 点 検 箇 所

ガーダ
サドル

クレーン年次点検表

給電ケーブル

カップリング

ワイヤー
ロープ

ガーダ、サドル取付ボルトの締め付
け

構造部材の亀裂、損傷、腐食、変
形

車輪軸、キープレートの取付ボルト
の締付け、変形

キャリー

油圧ﾊﾞｹｯﾄ

油圧ポンプ

リリーフ弁

給油装置

トロリ
フレーム

グリース配管

ケーブル
キャリー
横・走行

電磁弁

サクション
フィルター

高圧ホース

各軸部

油圧
シリンダー

本体

ターミナル
ボックス

ケーブルの取付状態

吊り具

操作関係

吊りチェーン

ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ
吊り具
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【３－３】
点 検 項 目 点 検 項 目

端子の締付け

盤内清掃

上限リミットの作動

重錘式リミットの作動

端子の締付け

スイッチの破損

取付状態

検出板の状態

スイッチと検出板の隙間

スイッチの作動

非常停止装置 作動

警報装置 警報ブザーの作動

ランプ 各種ランプの点灯

制御盤

操作盤 横行範囲 横行範囲内での動作

中継箱 走行範囲 走行範囲内での動作

接点の摩耗

配線端子の締付け

巻上電動機の絶縁抵抗測定

横行電動機の絶縁抵抗測定

走行電動機の絶縁抵抗測定

開閉電動機の絶縁抵抗測定

無負荷で開閉した時の電流値

位置ﾗﾝﾌﾟ点灯 ホッパ上で位置ランプの点灯

ガーダの
たわみ

ブレーキ能力
定格荷重の荷を吊り、定格速度で
運転しての作動

横行能力

荷重試験
走行能力

配線端子の締付け
盤内清掃

荷重試験
横行能力

運転確認

電磁接触器

電気関係

定格荷重の荷を吊り、定格速度で
運転し、異音、振動

定格荷重の荷を吊り、定格速度で
荷を巻上、下した時の電流値

絶縁抵抗

電流測定

ブレーキ能力

定格荷重の荷を吊り、定格速度で
横行運転した時の電流値

定格荷重の荷を吊り、定格速度で
走行運転した時の電流値

走行能力

定格荷重の荷を吊り、定格速度で
運転しての作動

定格荷重をガーダー中央にかけた
時のたわみ測定

ブレーキ能力
定格荷重の荷を吊り、定格速度で
運転しての作動

ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ

クレーン年次点検表

近接スイッチ

吊上能力
定格荷重の荷を吊り、定格速度で
荷を巻上、下し装置の異音、振動

荷重試験
吊上能力

点 検 箇 所 点 検 箇 所

操作関係

リミット動作

定格荷重の荷を吊り、定格速度で
運転し、異音、振動
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ホイール踏面の摩耗及びフランジ部の摩耗

各軸受の摩耗、給油状態

電動機取付ボルトの締付け

各取付ボルトの締付け

ライニング摩耗、損傷

ギャップの測定

動作状況

ギャップの測定

接点の摩耗状況

配線締付ネジの締付け

動作状況

ケース絶縁板の損傷

インタロック及び動作状況

リミットレバーの動作状況

接点の摩耗状況

接点の摩耗状況

配線締付ネジの締付け

磨耗の状況

著しい形くずれ、腐食

きず、その他有害な損傷

フックの亀裂、変形、磨耗

外れ止め装置の亀裂、変形

口の開き変形

フックの回転状況

ケーブル用ハンガの損傷

キャブタイヤケーブルの損傷

配線端子の締付け

接点の磨耗

巻上電動機の絶縁抵抗測定

走行電動機の絶縁抵抗測定

上限での動作確認

定格荷重による動作試験

1）電流値測定

2）巻上ブレーキの作動

クレーン年次点検表

①Ｎｏ．２ごみ投入ホッパステージマシンハッチ用チェーンブロック
②排水処理設備用チェーンブロック　③工作室・資材倉庫用チェーンブロック

【2－１】
点 検 箇 所 点 検 項 目

走行関係

機械装置

ブレーキ

チェーンブロック点検整備項目

巻上下関係 ブレーキ ライニング摩耗、損傷

操作関係

押釦スイッチ

リミットスイッチ

電磁開閉器

吊具関係

チェーン

フック

給電関係
キャブタイヤ
ケーブル

電気関係

制御盤・中継箱

電磁接触器

絶縁抵抗

運転確認

巻上下範囲 動作、異常音、振動

リミットスイッチ

走行範囲 動作、異常音、振動
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取付ボルトの締付け 巻上ブレーキ板

取付ネジの締付け

巻上ブレーキの状態

溶接部の亀裂 溝部の磨耗

取付ボルトの締付け

ライニングの異常 ライニングの異常磨耗、損傷

ブレーキ板の測定

噛み合い状態

路面の磨耗 歯車の欠損

駆動歯車の噛み合い状態 車輪軸

車輪止めの変形、溶接部の亀裂 レールの異常磨耗、亀裂、変形

取付ボルトの締付け

ブレーキ板の測定

噛み合い状態

本体の状態

路面の磨耗 歯車の欠損

駆動歯車の噛み合い状態 車輪軸、キープレート

ストッパの変形、溶接部の亀裂 レールの取付状態

レールの異常磨耗、亀裂、変形

ガーダー、サドル取付ボルトの締付け 構造部材の亀裂、損傷、腐食、変形

発錆、塗膜のはがれ

サドルバッファの固定

変形、異常（車輪含む） キャリー間チェーン

外傷、結束状態

油脂の塗布状態 キンク

磨耗の測定 著しい形くずれ、腐食

素線の脱線 ドラム固定部の確認

フックの亀裂、変形、磨耗 フック回転時のがたつきの有無

外れ止め装置の亀裂、変形 フックの口の開き

フックの回転状況

軸受へ給脂 フランジ部の亀裂、破損

取付ネジの緩みの有無 シーブ溝の磨耗

各動作指令 表示板の損傷、汚れ

腐食 コントローラーの損傷

上限リミットの作動 端子の締付け

配線端子の締付け 盤内清掃

接点の磨耗 配線端子の締付け

上電動機の絶縁抵抗測定 走行電動機の絶縁抵抗測定

横行電動機の絶縁抵抗測定

定格荷重による動作試験

1）クレーンガーダータワミ量測定

2）電流値測定

3）巻上ブレーキの作動

クレーン年次点検表 

蒸気タービン発電機室天井走行クレーン点検整備項目

【2－2】
点 検 箇 所 点 検 項 目

巻上装置
ホイスト

ドラム

横行装置

横行電動機

横行ブレーキ

ギヤー類

横行車輪

横行レール

走行装置

走行電動機

走行ブレーキ

ギヤー類

軸受

走行車輪

走行レール

ガーダー・サドル 車輪軸、キープレートの取付ボルトの締付け、変形

ホイスト 構造部材の亀裂、損傷、腐食、変形、発錆、塗膜のはがれ

ｹｰﾌﾞﾙｷｬﾘｰ横・走行
キャリー

ケーブル

吊具

ワイヤーロープ

フックブロック

シーブ

操作関係
ペンダントスイッチ

リミット動作

横行範囲内での動作

走行範囲 走行範囲内での動作

電気関係

制御盤・中継箱

電磁接触器

絶縁抵抗

運転確認
横行範囲



別表-３ 

市支給品リスト 

 

 

対象機器：ごみクレーン（２基分） 

品名 数量 備考 

ワイヤーロープ  ２組  

ワイヤークリップ ２組  

 

対象機器：灰クレーン（１基分） 

品名 数量 備考 

巻上開閉コントローラー １組  

   

 



図面
6-1

１階平面図

テストウェイト置き場

テストウェイト詳細

・ 1,040kg × 2個

排水処理設備用

チェーンブロック

工作室・資材倉庫用

チェーンブロック



図面
6-2

２階平面図

テストウェイト置き場マシンハッチ（５階ﾎｯﾊﾟｰｽﾃｰｼﾞより）

テストウェイト詳細

・ 1,600kg × 1個

灰クレーン



図面
6-3

３階平面図マシンハッチ（５階ﾎｯﾊﾟｰｽﾃｰｼﾞより）

発電機室用天井走行クレーン



図面
6-4

５階平面図

マシンハッチ（２階投入ｽﾃｰｼﾞへ） テストウェイト置き場 テストウェイト詳細

・ 300kg × 1個

・ 1,200kg × 5個
Ｎｏ．２ごみ投入ホッパステージ

マシンハッチ用チェーンブロック



図面
6-5

６階平面図

Ｎｏ．２ごみクレーン

Ｎｏ．１ごみクレーン



図面
6-6

縦断面

灰クレーン
Ｎｏ．１・２ごみクレーン


